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修订记录 

版本 修订者 修改页码 制定日期  修订原因 

0 胡国华 所有 2010.4.24 首次发行 

1 南芬 第 3、4、6、

7、8、9页 
2014.09.10 

1）第 3 页 3.3备注增加“所测得…不同

而变化”内容； 

2）第 3 页 3.4备注修改为“高于环境…

请咨询 EVE”； 

3）第 4页“20±2℃”修改为“20±5℃”； 

4）第 6 页安全标准“UL1642-第四版

-2007”更新为“UL1642-第五版

-2013”； 

5）第 7页第 8项来料检验内容中增加表

1和表 2； 

6）第 8 页第 11 项运输内容中“关于危

险货物运输的建议书—试验和标准手

册”更新至第 5次修订； 

7）第 9 页增加“12 修订”和“13 重要

提示”两项内容； 

8）第 9页产品责任书中增加“高于环境

温度…使用前请充分评估”内容。 
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1. 适用范围          

该产品规格书适用于惠州亿纬锂能股份有限公司（简称 EVE）出品的 ER14250型锂-亚硫酰氯电池，

规定产品的性能指标、测试方法、品质控制，以及使用注意事项等。 

2. 产品类型  

锂-亚硫酰氯电池 

3. 基本特性 

序号 项目 特性 备注 

3.1 型号 ER14250 碳包式电池 

3.2 标称电压 3.6V 在 36KΩ /0.1mA+20℃的条件下测得的。 

3.3 标称容量 1.2Ah 

在 3.6KΩ/1mA、+20℃、截止电压为 2.0V 的条

件下测得（所测得的容量值会随着放电电流、

温度以及截止电压的不同而变化）。 

3.4 工作温度 -60℃~+85℃ 

高于环境温度的使用可能会导致容量的减少以

及在脉冲初始阶段的低电压读数。如果持续温

度高于+40℃或低于-20℃，请咨询 EVE。 

3.5 外形尺寸 

直径 φ14.5mm Max. 

高度 25.4mm Max. 
见产品图 

3.6 标准重量 约 10g  

3.7 电池体积 约 4.2cm
3
  

 

4. 外观和结构  

4.1 外观  

当我们用肉眼观察电池时，ER14250电池表面无划伤、鼓胀、变形、腐蚀及电解液泄露等迹象。 

4.2 结构  

ER14250电芯是“碳包式”电极技术构成的。 

为确保电芯优异的密封性，ER14250 采用玻璃/金属封接技术。（在 1 个标准氦气压下，漏液率≤

10
-8

Pa·m
3
/sec）。 
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5. 电性能典型值 

项  目 测试条件及其它 初始值
★
 

在+30℃最高温度储存条件

下储存1~12个月
★★

 

5.1 开路电压 

室  温 20±5℃ 3.63~3.70V 3.63~3.73V 

低  温 -40±2℃ 3.63~3.70V 3.62~3.72V 

高  温 70±2℃ 3.63~3.74V 3.64~3.74V 

5.2 负载电压 

室温 3mA(1KΩ）放电 2s 3.40V 3.30V 

5.3 工作电压                              1mA(3.6kΩ负载)放电 

室  温 20±5℃  最低：3.5V 最低：3.4V  

低  温  -40±2℃  最低：3.1V  最低：3.0V  

高  温 70±2℃  最低：3.5V  最低：3.4V  

5.4 寿  命  

终止电压：2.0V 1mA(3.6kΩ负载）放电 

电池位置：直立正极向上 

室  温 20±5℃  最低：1050h  最低：1000h  

低  温  -40±2℃  最低：500h  最低：450h  

高  温 70±2℃  最低：700h  最低：600h  

室  温 放电负载：1KΩ 最低：225h  最低：200h  

5.5 电池气密性测

试 
在以上的 1-4项测试中  无电解液泄漏 

5.6 变形 在以上的 1-4项测试中 不超出附图标示的尺寸 

注：
★  初始值：检测当日与印刷在热缩套管上的日期码相隔在1个月以内的。 

★★  检测当日与印刷在热缩套管上的日期码相隔在1~12个月以内的。 
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6. 安全与环境适应性能 

6.1 环境适应性能    

6.1.1 高低温循环 

按照 UL*的试验要求：将样品电池放在恒温箱内，在 30min内从 20±3℃升温到 70±3℃保持 4h，然

后用 30min降温到 20±3℃保持 2h，再用 30min降温到.-40±3℃保持 4h，最后再用 30min升温到 20

±3℃。如此循环 10次。 

判定标准：电池不爆炸、不起火、无泄漏。 

6.1.2低气压（高度模拟） 

按照 UL*的试验要求：样品电池在绝对压力为 11.6 kPa (1.68psi)、温度为 20±3℃（68±5°F）条件

下贮存 6小时。 

判定标准：电池不爆炸、不起火、无泄漏。  

6.1.3 自由跌落 

按照 IEC**测试要求：将电池测试样品从 1米的高度跌落在混凝土表面上，每个电池应跌落 6次，每个

轴向各跌落 2次。 

判定标准：电池不爆炸、不起火、无泄漏。   

6.1.4 振动 

按照 UL*的试验要求：将样品电池夹紧在振动平台上，施加振幅 0.8mm（双振幅 1.6mm），频率变化率

1Hz/min，频率范围 10Hz ~55Hz，往返振动 95±5min。样品电池分别随相互垂直的三个方向振动，对只

有两个对称轴的电池，以相互垂直的两个方向作振动试验。  

判定标准：电池不爆炸、不起火、无泄漏。 

 

警告：下面所做的试验都是在极端条件下进行的。只是用来说明某种情况，绝不可理解为这些方法可以在实

际中应用。如果在应用过程中有的要求超过标准或进行下列类型试验必须征得 EVE的批准方可进行。 

6.2 安全性能   

6.2.1 加热 

按照 UL*的试验要求：样品电池在自然对流或强制对流的烘箱中加热，烘箱以 5±2℃/min速度升温至

130℃，并恒温 10min后停止。 

判定标准：电池不爆炸、不起火； 
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6.2.2 重物冲击 

按照 UL*的试验要求：将样品电池纵轴平行于水平面放置，用直径 15.8mm 的钢棒呈十字交叉放置其中

心位置，然后将 9.1kg重物从 61cm高处跌落到样品电池上。 

判定标准：电池不爆炸、不起火；   

6.2.3 挤压 

按照 UL*的试验要求：在+20℃下，将电池平躺放在压力机的两平面钢板中间，在电池上施加 13kN±

0.78kN 的压力，此压力一旦达到即可释放压力。 

判定标准：电池不爆炸、不起火；   

6.2.4 外部短路 

按照 UL*的试验要求：在常温下将样品电池正、负极采用阻值＜0.1Ω的铜线短接，直至电池起火或爆

炸，或直至电池完全放电至 0.2V，并且壳体温度重新降至环境温度±10℃。 

判定标准：电池不爆炸、不起火； 

6.2.5 强制充电    

按照 UL*的试验要求：用直流电源对电池充电，充电电流为制造商规定的最大充电电流 Ic的 3倍。最

小充电时间 Tc按公式（1）计算，在充电回路中应串联一个合适电阻。 

Tc=2.5*C/(3*Ic)…………………………………………… (1) 

其中:Tc——充电时间,hour。Tc≥7Hour； 

       C——电池额定容量，Ah； 

     Ic——最大充电电流，A。ER14250 的最大充电电流为 0.010A。 

判定标准：电池不爆炸、不起火。 

6.2.6 强制放电性能  

按照 UL*的试验要求：将待测试的样品电池（已放完电电池）与同型号的满电荷电池串联短路，串联

电池总个数与实际应用中串联电池个数相同，回路中导线电阻小于 0.1Ω。电池短路结束条件：电池起

火、爆炸、漏液或电池完全放电至 0.2V 并且电池外壳温度降到环境温度±10℃。 

判定标准：电池不爆炸、不起火。 

文中提及的安全标准： 

*UL  美国保险商实验室“锂电池标准”—UL 1642-第五版-2012。 

**IEC 国际电工委员会   锂电池国际安全标准  “IEC 60086-4-第三版-2007”  

备注：以上标准文件后续若有修订，则以最新发行版本文件为准。 
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7. 产品标示 

7.1 电池的商标包含以下内容：  

①型号、类型     ② 标称电压           ③ 正、负极标示       

④ 日期编码       ⑤ 安全警告  

7.2 喷码内容： 

以月/年/订单号表示的日期码将会标示于电池的套管上。                       

方法：MM YY XXX，“MM”表示：月   “YY”表示：年  “XXX”表示：订单流水号 

8. 来料检验      

EVE 电池在工厂发货之前，会 100%检测电池的开路电压（OCV）以及负载电压。抽样检测电池的容

量、视觉外观以及尺寸。 

对于客户端的来料检验，EVE 推荐使用 GB2828.1-2003，GB2829-2002标准执行。 

表 1 可接受品质水平 

 

 

 

 

 

表 2抽样数量 

 

 

 

 

 

9. 储存      

锂电池应储存在凉爽、清洁、干燥的环境中，推荐温度≤+30℃，相对湿度≤60%，应避免与腐蚀性物

质接触、远离火源及热源。 

10.  安全     

10.1 我们建议，在使用锂电池过程中，需要遵守以下的规定：   

● 在使用之前，不要将电池从原始包装中取出。 

序号 项目 技术要求 检测水平 AQL 

1 尺寸 2-6 S-2 0.65 

2 外观 2-8 Ⅱ 1.0 

3 开路电压 3-1 Ⅱ 0.4 

批量 抽样数量 

≤3200 32 

3200~10 000 50 

＞10 000 80 
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● 不要将电池零散地放置在一起以避免意外的短路。  

● 不要将电池加热高于 100℃或焚烧。  

● 不要对电池进行充电。 

● 不要直接在电池表面焊接，应使用预先装有焊脚或引线的电池。  

● 不要混合放置新的和已使用过的电池或者是不同产地的电池。 

● 严禁拆卸和解剖电池。   

● 电池正、负极之间严禁短路和正、负极反接。  

EVE 电池被保险商实验室验证为“工程师更换型电池”。 

10.2 备份电路防止电池充电设计 

图 10-1 展现了由保险商实验室所推荐的保护记忆备份电路反向充电的电路图。如果电阻 R 被二极管所

代替，图 10-2方案也同样可行。提供这样一个安全装置在电路板上时绝对必要的，这个电路板包含一个

备份电池和电源相并联。安全装置应尽可能接近电池。否则，无意间短路在相邻的印制线或不良焊接接

头或类似的情况下可能绕过安全装置，使该电源通过反向（充电）电流通过电池。 

 

 

 

 

 

 

11.  运输 

ER14250电池已经被验证能够通过联合国“关于危险货物运输的建议书——试验和标准手册”(文档号：

ST/SG/AC.10/11-第 5次修订-2011)。根据联合国“关于危险货物运输的建议书——规章范本”(文档号：

ST/SG/AC.10/1-第 16 次修订-2009)，ER14250 电池的锂含量少于 1g，故  ER14250 电池属于非限

制运输货物的范畴。  

12.  修订 

修订必须经过双方事先协商，任何争议所造成的问题，在本规格书中既没有定义也没有描述的，应双

方共同协商解决。 

图 10-1 图 10-2 
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13.  重要提示 

1） 从出厂日期起贮存 12个月内(贮存 6个月后建议对电池进行激活，激活方案请咨询 EVE)，电池保证符

合本规格书所涵盖的内容，客户（设备制造商或经销商）任何要求必须在此时期内提出。在此保证期

内，如果电池被证明是有缺陷的，EVE 将会及时提供无缺陷合格的电池。（要增加 6 个月贮存后激活

说明，并咨询 EVE）  

2） 在实际应用中，客户有责任确认和保证电池与装置的匹配性和可靠性。 

3） 在以下任何情况下，EVE将不承担任何责任：客户未能适当处理、操作、安装、测试、维护、检测电

池，或者未能遵循本规格书提供的指示、注意事项、注释，以及 EVE其他的说明和建议。 

4） 此规格书从发行日期起 6个月内未被退还，则认为已被客户接受，即可生效。 

 

14.  产品责任书 

在使用电池之前,必须严格遵照本产品规格书进行操作，高于环境温度的使用可能会导致使用寿命的减

少以及在脉冲初始阶段的低电压读数，使用前请充分评估。误用将会引起电池出现发热、爆炸，而造

成人体伤害或财产损失。对于没有按照产品规格书进行操作而造成的任何意外事故，惠州亿纬锂能股

份有限公司将不承担任何责任。 
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15.  产品图  (尺寸单位：mm) 
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